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Tételcsoportok

Bontasi munkak

Varratnélkiili acélcsovek és idomok szerelése

Spiralvarrati acélesivek és idomok szerelése

Hosszvarratos acélcsovek szerelése

Rozsdamentes, savallé acélcsovek és idomok szerelése
Csoékapcsolo idomok, elemek szerelése

Hegesztések és varratok koszoriilése

Csovezetékek vagasa, cso hajlitasa

Menetvagas - menettomités

Szerelvények kézi miikodtetéssel

Meghajtassal miikodtetett szerelvények beépitése

Karimak kozé épitheté szerelvény elhelyezése

Szerelvények elektromos, pneumatikus vagy elektrohidraulikus miikodtetésének szerelése
Karimak, fojtotarcsak elhelyezése

Karimas kotések készitése

Kazanhazi kiegészit6 berendezések, elemek, csatlakozo csonkok elhelyezése
Miiszer beépitések

Csdtarto szerkezetek, rendszerek, elemek elhelyezése

Szabadtéri és épiiletbe telepitett acélszerkezeti elemek elheyezése
Szivattyik elhelyezése

Csdvezeték hegesztési varratainak bevizsgalasa

Nyomasprobak
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56-015

Hegesztések és varratok koszortilése

56-015-1.1.5.5.2.5

| Korvarrat készitése, ST37.0, ST52.0, ST35.8 a.min.-re, 323,9 x 4,0 mm

Korvarrat készitése, Hegesztés: MSZ EN 13480-5 szerint, ST 37.0, ST 52.0,
ST 35.8 anyagmindségekre, illetve az ezzel egyenértékii anyagmindgségekre,
kiils6 atméro: 139,7 - 457,0 mm kozott, kiilsé atméré: 323,9 mm, 323,9 x

5,6 mm-ig, 323,9 x 4,0 mm

helyreigazitds
6. Hegesztés
7. Varrattisztitds

. Tisztitds, osszeillesztés, beigazitds, tizés,

Elszamoléasi egység: db
Munka részletezése: Eréforrasok:
i . Mennyisége
1. Kimér.e's Megnevezése: Egysége Uj Felujits
2. Elorajzolds /
3. Csévégleszabds technoldgiai csGszereld Ora 2.26 2.44
4. Varratélek kiképzésének elkészitése betanitott és segédmunkas 6ra 227 2.45
5

56-015-1.1.5.5.2.6

| Korvarrat készitése, ST37.0, ST52.0, ST35.8 a.min.-re, 323,9 x 4,5 mm

Korvarrat készitése, Hegesztés: MSZ EN 13480-5 szerint, ST 37.0, ST 52.0,
ST 35.8 anyagmindségekre, illetve az ezzel egyenértékii anyagmindségekre,
kiils6 atméro: 139,7 - 457,0 mm kozott, kiilsé atméro: 323,9 mm, 323,9 x

5,6 mm-ig, 323,9 x 4,5 mm

helyreigazitds
6. Hegesztés
7. Varrattisztitds

. Tisztitds, osszeillesztés, beigazitds, tizés,

Elszamolasi egység: db
Munka részletezése: Eréforrasok:
) ) Mennyisége
1. Kimérés Megnevezése: Egysége Uj Feldjitas
2. Elorajzolds )
3. Csévégleszabds technoldgiai cs6szereld Ora 2.33 2.52
4. Varratélek kiképzésének elkészitése betanitott és segédmunkds éra 2.34 253
5

A kotet nyomtatva: 2015.10.20
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56-015 Hegesztések és varratok koszoriilése

| Korvarrat készitése, ST37.0, ST52.0, ST35.8 a.min.-re, 323,9 x 5,0 mm |

56-015-1.1.5.5.2.7 Korvarrat készitése, Hegesztés: MSZ EN 13480-5 szerint, ST 37.0, ST 52.0,
ST 35.8 anyagmindségekre, illetve az ezzel egyenértékii anyagmindségekre,
kiils6 atméré: 139,7 - 457,0 mm kozott, Kiilsé atmérd: 323,9 mm, 323,9 x
5,6 mm-ig, 323,9 x 5,0 mm

Elszamolési egység: db
Munka részletezése: Eréforrasok:
) i Mennyisége
1. Kimérés Megnevezése: Egysége Uj Feldjitas
2. Elorajzolds i
3. Csévégleszabds technoldgiai csGszereld ora 2.38 2.57
4. Varratélek kiképzésének elkészitése betanitott és segédmunkas Ora 2.39 2.58
5. Tisztitds, osszeillesztés, beigazitds, tizés,
helyreigazitds
6. Hegesztés
7. Varrattisztitds
|K6rvarrat készitése, ST37.0, ST52.0, ST35.8 a.min.-re, 323,9 x 5,6 mm |
56-015-1.1.5.5.2.8 Korvarrat készitése, Hegesztés: MSZ EN 13480-5 szerint, ST 37.0, ST 52.0,

ST 35.8 anyagmindségekre, illetve az ezzel egyenértékii anyagmindségekre,
kiilsé atméro: 139,7 - 457,0 mm kozott, Kiilsé atmérés: 323,9 mm, 323,9 x
5,6 mm-ig, 323,9 x 5,6 mm

Elszamolési egység: db
Munka részletezése: Eréforrasok:
) ) Mennyisége
1. Kimérés Megnevezése: Egysége Uj Felujitas
2. Eldrajzolds .
3. Csévégleszabds technoldgiai csdszereld ora 2.46 2.66
4. Varratélek kiképzésének elkészitése betanitott és segédmunkas ra 247 2.67
5. Tisztitds, Osszeillesztés, beigazitds, tizeés,

helyreigazitds
. Hegesztés
7. Varrattisztitds

=)

56-1756 A kotet nyomtatva: 2015.10.20



56-015

Hegesztések és varratok koszortilése

| Korvarrat készitése, ST37.0, ST52.0, ST35.8 a.min.-re, 323,9 x 7,1 mm

56-015-1.1.5.5.3.1

Korvarrat készitése, Hegesztés: MSZ EN 13480-5 szerint, ST 37.0, ST 52.0,

ST 35.8 anyagmindségekre, illetve az ezzel egyenértékii anyagmindgségekre,
kiils6 atméro: 139,7 - 457,0 mm kozott, kiilsé atméré: 323,9 mm, 323,9 x
7,1- 17,5 mm kozott, 323,9 x 7,1 mm

Elszamoléasi egység: db
Munka részletezése: Eréforrasok:
i . Mennyisége
1. Kimérés Megnevezése: Egysége Uj Feldjitas
2. Elorajzolds /
3. Csévégleszabds technoldgiai csGszereld Ora 2.69 291
4. Varratélek kiképzésének elkészitése betanitott és segédmunkas 6ra 2.69 291
5

helyreigazitds
6. Hegesztés
7. Varrattisztitds

. Tisztitds, osszeillesztés, beigazitds, tizés,

| Korvarrat készitése, ST37.0, ST52.0, ST35.8 a.min.-re, 323,9 x 8,0 mm

56-015-1.1.5.5.3.2

Korvarrat készitése, Hegesztés: MSZ EN 13480-5 szerint, ST 37.0, ST 52.0,

ST 35.8 anyagmindségekre, illetve az ezzel egyenértékii anyagmindségekre,
kiils6 atméro: 139,7 - 457,0 mm kozott, kiilsé atméro: 323,9 mm, 323,9 x
7,1- 17,5 mm kozott, 323,9 x 8,0 mm

Elszamolasi egység: db
Munka részletezése: Eréforrasok:
) ) Mennyisége
1. Kimérés Megnevezése: Egysége Uj Feldjitas
2. Elorajzolds )
3. Csévégleszabds technoldgiai cs6szereld Ora 2.83 3.06
4. Varratélek kiképzésének elkészitése betanitott és segédmunkds éra 2.34 3.07
5

. Tisztitds, osszeillesztés, beigazitds, tizés,
helyreigazitds

6. Hegesztés

7. Varrattisztitds

A kotet nyomtatva: 2015.10.20
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C + D Automatika Kft.

1191 Budapest, Foldviri u. 2.
Telefon: +36 (1) 282-9676
Fax: +36 (1) 282-3125
E-mail: info@meter.hu
www.meter.hu

Ferroelektrika Ipari Kft.
2220 Vecsés, Fo tt 28.
Telefon: +36 (29) 350-150
Fax: +36 (29) 350-420
E-mail: ferroe @ferroe.hu
www.ferroe.hu

Grundfos Hungdria Kft.

2045 Torokbalint, Topark u. 8.
Telefon: +36 (23) 511-110

Fax: +36 (23) 511-111

E-mail: info-ghu@ grundfos.com
www.hu.grundfos.com

Herz Armatira Hungdria Kft.
1172 Budapest, Rétifarkas u. 10.
Telefon: +36 (1) 254-0580

Fax: +36 (1) 254-0581

E-mail: office @herzarmatura.hu
www.herz-hu.com

Hilti (Hungdria) Szolgaltat Kft.

1037 Budapest, Bécsi it 271., 4. em.

Telefon: +36 (80) 445-844

Fax: +36 (1) 436-6370

E-mail: ugyfelszolgalat@hilti.com
www.hilti.hu

Maitészalkai Szerelvénygyart6 Kft.
4701 Matészalka, Jarmi it 55.
Telefon: +36 (44) 500-860

Fax: +36 (44) 500-495

E-mail: msgkft@msgkft.t-online.hu
www.msgkft.hu

Mvyv-Isg Ipari Szerelvényforgalmazé Kft.

2234 Magléd, Ady Endre tt 25-39.
Telefon: +36 (29) 325-133

Fax: +36 (29) 325-133

E-mail: info@mvv.hu
www.mvv.hu

Wilo Magyarorszag Kft.

2045 Torokbdlint, Torbdgy u. 14.
Telefon: +36 (23) 889-500

Fax: +36 (23) 889-599

E-mail: wilo@wilo.hu
www.wilo.hu
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